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No&s reunimos todas as especificacdes essenciais que uma maquina de Rama deve possuir. 20 anos de experiéncia,
pessoal especializado, solugcdes favoraveis ao usudrio e condigdes de trabalho eficientes se uniram e uma nova
tendéncia foi definida.

Noés garantimos que nossas vantagens operacionais e de compra, e um termo de garantia estendido ir&io chamar sua
atencdo.

Dé uma olhada, nés mostramos nossa diferenca.
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NOVA GERAGAO DE MAQUINA DE RAMA PASHA

« Melhor desempenho e controle do processo de secagem de qualquer fipo de tecido € uma das caracteristica da
mdaquina Rama Pasha, além de seu design Unico.

« Temperatura homogénea e distribuicGo de ar por todas as cdmaras de secagem. Isso é possivel gragcas aos bicos
distribuidos de maneira alternada e &s estruturas dos ventiladores.

« Baixo consumo de energia devido aos motores marca Lenze de Ultima gera¢do e seus inversores.

« Chaminés embutidas, que ocasionam baixo consumo de energiq, ciclos de limpeza espacados e facilidade de
manutengdo.

« Filtros horizontais e verticais embutidos dentro das cdmaras de secagem, originando melhor performance, melhor
suprimento de ar fresco, maior taxa de fluxo de ar e prazo maior de limpeza e manutencéo dos filtros.

« Correntes transportadoras horizontais de alta tecnologia e longevidade, tornando-as mais fortes e com baixa taxa de
manutenc¢do.
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Grupo de Tensédo
de Entrada

Atenséo do tecido entre
o centro e o Foulard é
ajustada por um grupo
de rolos moveis e por
um motor de tragdo
adicional.

Foulard em
material inoxidavel

O corpo do Foulard,
grupos de conexéo,
polias de tensao e es-
truturas, sao fabricados
em material inoxidavel.
Design do Foulard de
acordo as regras de
segurancga dotrabalho.
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Unidade de

ive way

Entrada em
material inoxidavel

Unidade central, J-box,
Foulard e toda entrada
sao suportados por es-
trutura feita em material
inoxidavel.

Foulard
Basculante
Pneumatico

O tanque quimico do
Foulard tem um disposi-
tivo basculante pneu-
maético, além de possuir
um sistema opcional de
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Cilindros marca
Rollin

Os rolos de compres-
sdo da marca Rollin
garantem alto valor de
entrega e pressao
homogénea ao longo
dos cilindros.

aquecimento indireto.
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Superficies em
material inoxidavel

Toda a plataforma de
operagao, trilhos de
entrada e saida, cabine
de entrada e topo do
grupo de painéis de
saida, sdo fabricados
em material inoxidavel.

Expansores
Independentes

E possivel operar os ex-
pansores em diferentes

velocidades gragas aos
motores independentes e
aos controles do in-
versor, localizados antes
dos cilindros de compres-
sdodo Foulard.

Painel Elétrico

PLC marca Lenze,
inversores, motores,
redutores e comutador
Scheneider.
Cabeamento de acordo
com os padres inter-
nacionais.
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Garantia de
desperdicio de
1% da ourela

De 10 a 12mm de ourela
sdo desperdigados,
gragas a fixadores mais
modernos, uma unidade
de engomagem préxima
as agulhas de fixacéo e
uma unidade de corte
guiada por fotocélula.
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Estrutura dos trilhos
em carbono-grafite

A estrutura modular dos
trilhos horizontais & feita
de carbono-grafite
especial, aléem de
galvanizada e montada
sem soldas, fazendo com
que o tecido deslize
suavemente e com baixa
friccdo, mesmo em
velocidades altas.

Acionamento sem
correia

Uma unidade de aciona-
mento sem correias
expande os tecidos de
elastano até os fixa-
dores, garantindo uma
melhor alimentacdo da
Rama e nao permitindo a
formagao de marcas no
tecido.

1

Correntes com
rolamentos

As correntes possuem uma
estrutura especial, com
rolamentos que nao

necessitam de lubrificagio
continua, podendo ser
lubrificados uma vez ao ano
com uma graxa especial, e
a manutengao pode ser
feita apenas apts 6500-
7000 horas de trabalho.
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Unidade de
Vaporizagdo

Uma unidade de vapori-
zacao feita em ago
inoxidavel e que opera
pendurada aos trilhos,
com um sistema que
distribui o vapor de forma
homogénea por toda a
superficie dotecido.

Unidade de
Engomagem
Superior

O aplicador de goma tem
uma distancia minima
das agulhas de fixacao, e
como resultado, ha uma
diminuigdo no desper-
dicio de ourelas e pouca
goma é utilizada.

Estrutura dos bicos
curvada e angulada

A estrutura dos bicos é
curvada para uma
distribuigao homogénea
de calor, suas bordas
sdo anguladas para
oferecer uma superficie
de area maior & um
melhor fluxo de ar.

Facil limpeza
dos bicos
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O sistema especial de
limpeza possibilita que
cada bico seja retirado
de cada camara, o que
permite sua total limpe-
zainterna.



Isolamento
Maximo

Oisolamento do piso, teto
e laterais das camaras
sao feitos com la de rocha

de espessura de 200mm,
densidade de 150 kg/m,
com o adicional de
painéis de fibra.

Comutadores de
calor com maior
superficie
Comutadores com estru-
turas vertical e horizontal
proporcionam uma maior
superficie de ar quente
nas camaras de combus-
tdo, quando comparadas
as Ramas tradicionais.

das chaminés
@ A chaminé interna e o
sistema de descarga de

@ ar de exaustao diminuem

o consumo de energia e
ndo exigem manutengao
elimpeza constantes.
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independente

Presséo e fluxo de ar de
cada camara sao ajus-
tados separadamente
por ventiladores contro-
lados por inversores da
marca Lenze.

Sistema By-Pass
com sensores

Um sistema de sensores
com pistées pneuma-
ticos controla o By-Pass,
envia informagbes para
o PCL e elimina proble-
mas relacionados.




Secagem interna
das Ourelas

Sistema interno de secagem
de ourelas, que elimina a
necessidade de diminuir a
velocidade da Rama e de
fontes de energia adicionais
na aplicagdo de goma nas
ourelas. Sistema paten-
teado, disponivel somente
naRama PASHA.

Isolamento
Extra

Alem do isclamento de 12
de rocha, também séao
acrescentados painéis de
fibra isolante com 10 mm
de espessura, 350 kg/m
de densidade e resistén-
ciaaumcalorde 1240°C.

Uni.dade de corte
a disco das Ourelas

Desperdicios das ourela
sdo minimizados devido
as laminas de corte
diamantadas que nao
requerem afiagdo, con-
trole por fotocélula,
lubrificagao automatica e
fungéo de esfriamento da
lamina.

Unidade de

Maior superficie
de filtragem

Filtros posicionados em
uma estrutura horizontal
e vertical aumentam a
superficie de filtragem,
alem de possibilitar uma
maior circulagao de ar e
manutengdes menos
freglientes.

corte ultrasdnico
das Ourelas

Unidade de corte ultras-
sonico para tecidos de
Polyester onde estao in-
clusos quadros de ajuste
de largura, sensores de
controle, separador da
ourela e unidade de suc-
Gao.

www.effeendustri.com

Maior superficie
de filtragem
Sistema de ajuste de
largura com um meca-

nismo de deslizamento
e rolamentos em bron-

ze.
Trilhos suspensos e por-
cas de ajuste feitas em
material sintético espe-
cial.

Entrelagador com
design moderno

Entrelagador silencioso,
ergondmico e moderno
que separa o tecido
mesmo em velocidades
altas. Possui um sistema
pneumatico de acondi-
cionamento que, também
funciona para tecidos
delicados.
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Representante Exclusiva no Brasil:

(19) 3475.7757 | tabatex@tabatex.com.br
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