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A Empresa

Com mais de 30 anos no mercado, a BTSR ja se
tornou parceira referéncia internacional das
principais empresas que operam na cadeia
téxtil, desde processos de preparacao de fios
até fabrica¢do de tecidos.

As solugdes BTSR incluem sensores eletrénicos
e sistemas inteligentes destinados a atender
aos requisitos mais sofisticados no que diz
respeito ao monitoramento da execug¢do do
fio, manutencao da tensdo de alimentacdo e
controle principal de parametros de qualidade
em qualquer tipo de fio: dos tradicionais aos

elastomeros, fibras de vidro, fibras de carbono.

A marca BTSR é reconhecida pelos players da
industria téxtil como sindnimo de confiabi-
lidade e inovacdo. A BTSR representa um
grande valor em todo o mundo, gracas a uma
ampla rede de distribuicdo internacional,
cobrindo mais de 30 paises, e capaz de garantir
um servico qualificado nos principais
mercados, da Europa a América do Norte e Sul,
além de todo o Oriente.

Soluc¢Bes para
Monitoramento de Fios

TECELAGEM

MISSAO

Projetar e desenvolver solucdes tecnoldgicas
avancadas para controle de fios em
processos industriais automatizados,
fornecendo uma contribuicao decisiva para o
aumento da eficiéncia dos processos de
fabrica¢do e da qualidade do produto.

Confirmar sua posicao de lideranca através
do desenvolvimento de solu¢des inovadoras
capazes de antecipar as necessidades do
mercado e reagir rapidamente as mudancgas
em andamento.

VISAO & VALORES

Inovagao constante
Visdo de Parceria

Desenvolvimento de Projetos Sob Medida
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HYPERFEEDER

Proveniente da experiéncia consolidada da BTSR em alimentadores de
armazenamento de fios, o HYPERFEEDER representa uma inova¢ao em
tecnologias de alimenta¢do de armazenamento, destinada a proporcionar
uma mudanca oferta atual do mercado téxtil.

Um sistema que garante controle total e combinado da alimentagao e
armaze- namento de fios, representando assim o conceito de "Alimentador
de Tensao Constante com Armazenamento Positivo", capaz de assegurar
desempenhos de altissima qualidade.

O sistema de tensionamento por anel flutuante magnético permite um
controle rapido e preciso em circuito fechado, fornecendo tensdo constante
mesmo durante a absor¢do descontinua do fio ou varia¢es rapidas de
velocidade.

O anel éptico permite medir com precisdao o consumo de fio em
sincronia com o armazenamento no tambor, eliminando assim o
efeito de tor¢do extra do fio.

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS E BENEFICIOS:

+ Tensdo minima de trabalho de 0,2 gramas,
tensdo maxima de leitura de 50 gramas.

* Velocidade maxima de alimentacao de fios de 1.000m/min.
« Ampla faixa de tensdo VDC (24V/48V).
* Corpo leve: 1.175 gramas.

« Dimensdes gerais reduzidas: altura 280mm,
largura 78mm, profundidade 105mm.

Compativel com todas as integracées ULTRAFEEDER2 e UNIFEEDER2.

MATRIX TOUCH WARP FEEDER & MATRIXFEEDER2

O dispositivo MATRIXFEEDER esta equipado
com uma roda especial YS (Patente BTSR)
gue permite manter os enrolamentos de
fio automaticamente espacados durante o
funcionamento, evitando a sobreposicao
dos enrolamentos, sendo especificamente
projetado para todos os tipos de fios.
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ULTRAFEEDER2

Principais Aplicagoes:

Meias, pecas sem costura,
|) maquinas de tricotar, teares
(algodao, raschel, producao
de etiquetas e fitas, etc).

A nova versao
representa um passo
mais drastico a frente

pela tecnologia de
superacdo de ponta,
tanto em termos do
processador interno
quanto dos materiais
avancados utilizados.

UNIFEEDER2

Principais Aplicagoes:

Meias/camisaria, malhas,
maquinas sem costura e trico.

O UNIFEEDER2 representa
uma solucao inovadora que
supera drasticamente o
estado da arte da tecnologia
de alimentacdo para
armazenamento, destinada
a fornecer uma mudancga na
oferta tecnolégica do
mercado téxtil.

(

Soluc¢Bes para
Monitoramento de Fios

TECELAGEM

». ROLLING FEEDER

Principais Aplicacoes:
Maquinas para pecgas
sem costura e trico.

O ROLLING FEEDER é a
solucdo BTSR projetada
e desenvolvida para o
controle de alimentagao
de elastémeros puros,
desenvolvido para
impactar os habitos e
tendéncias dos setores
de pecas sem

costura e tricé.

WINDING FEEDER
Principais Aplicacoes:

Processos de preparacgao
de fios (enrolamento,
dobragem, coping, tor¢ao,
texturizagdo, entrelaca-
mento), preparag¢ao de
tecelagem (creels,
warping, etc.)

O WINDING FEEDER é a solucao
universal de alimentacao de
controle de fios BTSR capaz de
satisfazer as necessidades mais
exigentes dos operadores de
preparacao de fios.

TERMINAL DE PROGRAMAQIN-\O E MONITORAMENTO
Tela “touch-screen” avancada para facil programacdo e

monitoramento em tempo real do status do processo de
produgdo, também em forma grafica.
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CARACTERISTICAS E BENEFICIOS

“Técnica de variagdo de imagem bidimensional”
4 Imune a condi¢des ambientais
4 Miniaturizado, programavel, flexivel, integravel a

<4 Encaixe total e atende a qualquer caracteristica de fio/aplicacao
< Interface 6ptica de ceramica e modo “auto-limpeza”

« Interfaces oOpticas

MATRIX
TOUCH
KNIT
By TERMINAL
== & ISAF/HTS
- SENSORS

Principais
Aplicacgoes:

Maquinas
circulares de
grande diametro

MATRIX TOUCH WARP &
SENSORES IS3F/485 - TS77

Principais Aplicacdes:

8 Processos de preparagdo
i de tecelagem - maquinas
, B IR T de insercdo de trama,

AR AR M deformacdo de trama

d (para fibras de vidro,

: }),} carbono e comp05|tos
avang¢ados), maquinas de
acolchoar.

Sensores de
novo conceito
Solucoes
miniaturizadas,

inovadoras e flexiveis

MATRIX TOUCH TEX

TERMINAL & IS3F/TS, &

IS3/TSL, & IS3F/MTC

Principais Aplicacdes:

Enrolamento, copia, duplicagdo,
texturizacdo e maquinas de entrelacar.

SMART MATRIX TERMINAL
& IS4F/HTS SENSORS

Principais Aplicagdes:

Maquinas de tricotar circulares
pequenas e médias, meias,
pecas sem costura.
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Sistema de Controle de Tensao Universal

A BTSR as tecnologias Ultrafeeder e Unico para criar um novo conceito chamado
de Sistema de Controle de Tensdo Universal. O Unico é um dispositivo de
controle de tensdo projetado para uso em malharia circular e meias, que
quando combinado com o dispositivo de alimentac¢do Ultrafeeder, oferece
controle de tensdo constante do fio com armazenamento de fio e

capacidade de liberacao.

O novo sistema incorpora compensacdo automatica para variacdes
repentinas e de alta absorg¢do do fio, coletor de nds ajustavel e display
grafico multifuncional. As principais areas de aplicagdo para o novo
sistema integrado sao meias, malhas sem costura, planas e circulares
usando todos os tipos de fios de elastano puro a fios de alto
modulo. BTSR reivindica aplica¢des ilimitadas de tricO de meias,
incluindo fios de fundo / padrdo, felpudos / meio felpudos,
biqueira e calcanhar, etc.

Sensores de Quebra de Fio
Os sensores de ruptura do fio IS3 F sdo sensores
bidimensionais de nova geracdo equipados com lentes
ceramicas e a mais recente tecnologia Otica que permite o
controle do fio com ou sem contato da lente do fio
(autolimpante e modo sem toque). O IS3F é totalmente
programavel, imune as condi¢cbes ambientais e pode ser
assimilado pelo OEM.

CARACTERISTICAS E BENEFICIOS * Funcdo LFA: medicdo exata do consumo
do fio (Absor¢do do Fio Comprimento)
com resolucdo de 0,Tmm.

« Func¢do de autoaprendizagem LFA (com
MATRIX CONTROLLER, opcional):

* Tensdo programavel 0,2gr. + 100gr.

* Velocidade de alimentacdo até
1.500mt/min (24V / 36 V).

* APLICACOES Menu para facil selecao autoaprendizagem e controle do consumo
do operador da aplicacdo de interesse do fio, com relativa parada automatica da
(meias, meias, sem costura, médica, maquina, em caso de erro LFA maior que
trico, Raschel). a tolerancia programada (patente BTSR®).
* Funcao INC/ DEC: possibilidade de * Funcdo TARGET: possibilidade de definir
aumentar ou diminuir gradativamente um objetivo de produgdo em metros com

a tensdo do fio com resolugdo de 0,1gr.  a relativa parada automdtica da maquina.
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CASE DE SUCESSO W W W W W

Alimentador de Fio da BTSR € a solucao para reduzir
paradas nos acumuladores de trama

Teste inicial com Ultrafeeder2 em uma mdquina Toyota Jato de Ar, resultou em projeto para
aquisicdo de 280 alimentadores de fio para suprir extensa linha de teares.

A recente evolucao do mercado téxtil é caracterizada
pelo uso de tecidos cada vez mais sofisticados, cujos
custos levam as organizagoes a adotarem sistemas
de controle capazes de garantir alta qualidade,
minimizando o uso do fio usado no processo téxtil.

Alinha de alimentadores da BTSR representa um pa-
cote de solugdes para este mercado (em termos de
funcionalidade e desempenho), capaz de controlar e
ajustar com extrema precisao a tensao do fio alimen-
tado no percurso dos processos de producao.

Este caso de sucesso apresenta um projeto realizado
em mais um cliente em busca de melhorar as
performances de qualidade e eficiéncia de producao,
realizando a instalacao de dois Ultrafeeder2 na
entrada dos acumuladores da trama de uma Toyota
Jato de Ar. A equipe da BTSR tinha como objetivo
evitar problemas de qualidade no tecido através da
alimentacao em uma tensao fixa, pois a maquina em
guestdao apresentava paradas por problemas de
trama, atingindo a marca de 25 paradas com uma
perda de tempo de produgao de 38 minutos.

Com a aplicagao do sistema Ultrafeeder2, os testes
apresentaram a diminuicao de 25 para apenas 18 pa-
radas por quadro, assim como também uma
diminuicdo no tempo de parada. Ao alimentar os
acumuladores mediante o Ultrafeeder2 a 2,5g de
tensdo o tempo todo, o fluxo de ar necessario para o
transporte da trama é constante e minimo, sem

variacoes de tensao na saida do acumulador.

Portanto ha uma real diminuicao no fluxo e corrente
de ar, permitindo uma economia de energia para o
sistema. Além disso, o sistema se torna muito mais
estavel e sem variagdes no fluxo, sem fibras durante
o transporte no produto final. Por fim, o teste com o
Ultrafeeder2 obteve também um aumento de 84,4%
para 92,1% na produtividade dos teares.

Os resultados obtidos foram excelentes, e assim foi
negociado o plano para a compra de 280 dispositivos
Ultrafeeder2 com o intuito de equipar 140 maquinas.
O projeto foi realizado em trés etapas, com a
instalacao de 100 unidades, seguindo para mais 100
na segunda fase e finalizando com as ultimas 80
unidades que suprirao cerca de metade dos teares
da fabrica da trama é constante e minimo, sem
variacoes de tensao na saida do acumulador.

Portanto hd uma verdadeira diminuicao no fluxo e
corrente de ar, permitindo uma economia de energia
para o sistema. Além disso, o sistema se torna muito
mais estavel e como nao ha variagdes no fluxo,
observa-se que nao ha fibras durante o transporte
no produto final. Por fim, o teste com a instalacao
do Ultrafeeder2 obteve também um aumento de
84,4% para 92,1% na produtividade dos teares.

Tabela Comparativa: Antes X Depois
da instalacao do Ultrafeeder2

Paradas por Quadro 25 18

Produtividade dos Teares 84,4% 92,1%

Os resultados obtidos foram mais do que excelentes,
e assim foi negociado o plano para a compra de 280
dispositivos Ultrafeeder2 com o intuito de equipar
140 maquinas. O projeto estad sendo realizado em trés
etapas, com a instalacdo de 100 unidades de inicio,
seguindo para mais 100 unidades na segunda fase e
finalizando com as ultimas 80 unidades que suprirao
cerca de metade dos teares da fabrica.
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